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Mungitura e qualita latte: il ruolo della consulenza tecnica per
Il benessere animale e la sostenibilita aziendale
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5" L BOVINI LATTE CI'_A‘:TF\_)I_IEI BUFALE TOTALI

N°ALLEVAMENTI 3 )24 3.105
NFATTRICI 491,706 5.881  1.330  498.917

- ....- —

BERGAMO 358 323 190 38 95 92 48% 35 10%
BRESCIA 876 699 537 58 104 451 84% 177 20%
CREMONA 642 437 432 3 2 396 92% 205 32%
MANTOVA 750 461 441 15 5 390 88% 289 39%
SONDRIO 274 239 77 72 90 27 35% 35 13%

ToTAaLl  [B8602%| 2710 2094 236 380 1711 82% |89W 25%




VACCHE TOT E VACCHE ROBOT

LOMBARDIA 473370 477835 484327 512945 518207

I
Lombardiaﬁ/\}va
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N° AZIENDE CON ROBOT
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LOMBARDIA

N° INSTALLAZIONI ROBOT DISTRIBUZIONE ROBOT PER TERRITORIO

891
776
696
626
I 31,4% 25,4% |190% I168% .39% .37%

2020 2021 2022 2023 2024 2Llih MANTOVA CREMONA BRESCIA BERGAMO  SONDRIO
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CONTROLLO VERIFICA DEL
DINAMICO SISTEMA DI VERIFICA DEL
LAVAGGIO TANK
IMPIANTO E ROBOT IMPIANTO- STOCCAGGIO
ROBOT LATTE
%

Verifica Efficienza Valutazione e _
Routine di Impianto/Robot Misura dei Igiene Score §« %
Mungitura di mungitura Capezzoli "{‘” e
A.R.A. L X
ﬁ ﬁ LOMBARDIA




P
J— COME OPERIAMQO? A

SIOENUCION | A ViISITA IN AZIENDA el J

A.R.A.
LOMBARDIA
HBioCont.rol
e ELABORAZIONE DE
= —=oEe DIAGNOSI DEL DATI CREAZIONE
== PROCESSO REPORT PER TROVARE
MUNGITURA: MISURA SOLUZIONI E FORNIRE

E RACCOLTA DATI

INDICAZIONI
OGGETTIVE

b H

4 5
ik

[£] Z

- i

PIANIFICARE ED
ESEGUIRE |

PROTOCOLLI
2kf NEAEE




[+, ARALCOSMGQ OBIETTIVI:

LOMBARDIA

MIGLIORAMENTO
2Exx WAO xf
DEL LATTE

= f N K
MAMMELLA
ARAL
A 6 Territori
A Tecnici: 16 T 98
A 1 Responsabile Servizio BENESSERE

ANIMALE




LA STRUMENTAZIONE

LOMBARDIA

n°6 n°18 n°22 n°40 n°60

DASM-2 MT52 VADIA 1 VADIAAZTOCORDER
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LOMBARDIA

PROVE FLUSSOMETRICHE

A MISURA DEL LIVELLO DI VUOTO
A VERIFICA POMPA DEL VUOTO

A RISERVA UTILE

VERIFICA DEL SISTEMA DI REGOLAZIONE DEL VUO
A CONTROLLO REGOLATORE DEL VUOTO

A CONTROLLO INVERTER S
A{9b{L.L[L¢!'Q 5L w9Dh[! %Lhb9 60GSYL a

VERIFICA PULSATORI



VERIFICA DEL SISTEMA DI REGOLAZIONE DEL
VUOTO

NORME ISO 5707

Specifiche sulla caduta del
vuoto Operativo

Undershoot(A) e Overshoot (C)i,
Caduta (B) ) \/

DEVONQO ESSERE < 2kpa

10:19:44 10:19:49 10:19:53 10:19:57 10:20:02




Lombardia Alleva
AAAAAAAAA _

VPF vuoto
picco finale

L AN

o ¥
<2kPA !
' 4 v
wso-|  ENTRA ARIA N
39.00— / <3-sec
7| VPC vuoto <359C
77 picco caduta l -
RE&Y c BV = sensibilita di regolazione aLD[ Lhwo l{ 9b{L.L[LCIQ RA
MINORI FLUTTUAZIONI DI VUQTO
aLD[Lhw9 {¢! . L[L¢!Q 5L
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VUOTO DI LAVORO

Secchi e Carrelli Lattodotto Alto Lattodotto Basso

0 50 100 150 200 250 300 0 50 100 150 200 250 300 0 500 1000 1500 2000 2500 3000

VM 44,3kPA VM 47,1kPA VM 41,6kPA



% [y

LOMBARDIA

DISTRIBUZIONE GUAINE IN LOMBARDIA

TIPO GUAINA FORMAGUAINA MATERIALE TESTA

Lunga 20,0 Cilindrica 80,0¥% Gomma  87,0% Piatta 53,0¥%
Semi

Corta 80,0¥ Triangolare 18,5% Silicone  13,0% bombata 35,0¥%

Quadrangolare  1,5% Bombata 12,0%
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LINEA ALTA LINEA BASSA
49,5 42,0
41,7 41,7 418
49’0 48,9 41!8 1 1
41,6 41,5
g 48,5 % 414
X N4
2 48,0 47.8 o412
= 47,5 = 0 40,9
475 ’ 47,3 ar4 41,4 = 410 ’
40,8
47,0 I iy
46,5 40,4
LUNGA CORTA GOMMA SILICONE CILINDRICATRIANGOLARE LUNGA CORTA GOMMA SILICONE CILINDRICA TRIANGOLARE




CONTROLLO DEL SISTEMA DI PULSAZION

VERIFICA RAPPORTO o) e Minimo 15%

VERIFICA DELCICLI

The pulsation chamber
is connected to
air

Livelle di vuoto (kPa)

[
&
2
>
2,
2,
2

The pulsation chamber

ZOPPICAMENTO g
T mevacuiMlnlmOBO(yov """""""""""" N Guaina Chiusa

CADUTA DI VUOTO FASE B DI MUNGITURA - F“
A4 7
Y0 DT T
Nr_ | MName |Time | Evor [P/min | kPa  [Bal% |ABms {Ams |{Bms | [Cms |Dms | [ABms {Ams [Bms | [Cms [Dms |
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L1 IS VERFICACOMPONENTI INPIANTO DIMUNGITUROBOT |

LOMBARDIA

| controlli statici senza TOTALE CONTROLLI 2024 Nel 2024 sono stati controllati

anomalie sono stati 1715 N°3985 1995inverter di cui 399 pari al
pari al 43%, mentre quelli 20% eranofuori dai parametri
con anomalie risultano di riferimento.

essere?270parial 57%.

N° controlli per tipologiaimpianto ANOMALIE'PEROGONTROLLO
3000 2711 Enre anomalia = % anomalia
m n° controlli = % controlli
2500 0 L ool 1400 1320
1200
2000 1000 898 870
1500 800 620
600 430
1000
674 400
500 257 260 200
68% D 17%  pmes%  pmesw 83 2 0 32% 21% 20% 15% 10%
0 E
Sala Robot Lattodotto in stalla Secchio Carrello PULSATORI RSEIE(EEXQ(?ILI E MSNR(lSJIF'I)'FL)J(I)?A SISTEMA VUOTCBISTEMA LATTE




ARAL COSMGQ
RACCOLTA DATI

U MISURA DEL VUOTO i VADIA-MT52

A Conduttura Latte

A Tubo corto del latte (collettore)

A Testa della guaina (anteriore-posteriore)

A Camera di pulsazione

A Al vaso terminale o conduttura di lavaggio (vasi)

U PULSAZIONE DINAMICA
U ROUTINE DI MUNGITURA-Lactocorder-VADIA

Bimodalita-Te mpo d4ta.t t es a

0 VALUTAZIONE DEI CAPEZZOLI
A Teat Score
A Misura capezzoli

U HIGIENE SCORE-Punteggio igiene (mammella e arti) - b fid

U UTILIZZO DATI SOFTWARE AZIENDALI ] Alvd
ALY




A CONTROLLO DINAMICO

LOMBARDIA

x MISURA DEL VUOTO ALLA TESTA DELLA GUAINA
ANTERIORE E POSTERIORE

x MISURA DELLA PULSAZIONE

x MISURA DEL VUOTO NEL TUBO CORTO DEL LATTI
1. Testadellaguaina

x MISURA AL VASO TERMINALE

VADIA

2.Tubo corto pulsazione

3.Tubo corto del latte




LOMBARDIA

Nero

Lombardia Alleva

L X

Registrazionelel vuoto

tubo corto del latte
testa guaina posteriore
testa guaina anteriore

Blu tubo pulsazione

iy

o

CONTROLLO DINAMICO




Lombardia Alleva

k”% ARAL COSMQGQ CONTROLLO DINAMICO
B N




- CONTROLLO DINAMICO

PARAMETRI PRINCIPALI

LOMBARDIA

U BIMODALITA <10%

U SOVRAMUNGITURA<60sec
(quarti ant. e post.)

U POSIZIONAMENTO GRUPP@0

I
a: 16:48:35 [mtcm] (38)
g
GNR: 024552
BIMO = 0 o
LE =0
7
.,
5| 2 I iolShnCVF ShrtOM! FineM
i L H

InizioP Ini IZIOT

U FLUTTUAZIONI CICLICHE REGOLARBKPA 40 Mg

20 |
i FLUTTUAZIONI IRREGOLARI i
(scivolamenti-RUNI 13t + RWI kK¢l R¢ b 10 | P ﬂ,m'lu...llH“.ll




- CONTROLLO DINAMICO

Lombardia Alleva

VA \
PARAMETRI PRINCIPALI |

LOMBARDIA Serie 1 Soggeto o
g’lachmeonlt ggg;

» GWBI’T]IJ.HQI ura
U FLUSSO DI LATTE __ Gener Overncng 022

. Media vuoto TCL
Kg/minTtempo 0-120 sec : — Toske i
Fuft Gel Volo
-Min 250
- Media 33,0
-Max 403
U LIVELLO DI VUOTO AL CAPEZZOL@7-39 kPA :“i'.’SXS%FEEW ey 7
. . ir. Vac. Fl. Type2 (IVF2) 28
(collettore) T totale-al picco-sovramungitura A, Wk Flow 09
NPG1 0.0
NPG2 0,0

U LIVELLO DI VUOTO ALLA TESTA DELLA GUAINIKD-<30Kpa
(dato %)

U VUOTO INVERSQ inizio e fine mungitura
Respray capezzolo bagnato

N A g M NAN 4 A AN N AN A A
A\ ! LAWY m,_.‘ ey WAV TAWA! \ A
A ‘\“\«"U’J \f \\’\ VAR \ Yy PVt g /]

o A
\F\ '” Wfkf'”l‘;’uf"u./‘f‘~-’ \
( fc VAV/RVESARVAN . |

| VARY

U PULSAZIONE
Fase con latteT Fase senza latte

U LINER COMPRESSION
TTPDLCtot-LCpicco-Lcsovram.
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A VUOTO AL VASO TERMINALE =y

Lombardia Alleva

L X

VERIFICA DEL SISTEMA DI

REGOLAZIONE DEL VUOTO

Delta Pressure: 3.0 kPa CH 4 CTG2\ 43.7\ 41.1\ 44.3
kPa
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A P
LA ELABORAZIONE DATI

VUOTO AL CAPEZZOLO
m <37 Kpa
37-40 Kpa
m >40 Kpa
FLUTTUAZIONI CICLICHE

>6 KPA

5-6 KPA

<5 KPA

| | |

0% 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40% 45%

CONTROLLO DINAMICO

VUOTO TESTA GUAINA

19% | 20%
m <10 Kpa

10-30 Kpa
m >30 Kpa

SOVRAMUNGITURA

. | POST.| POST.

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90%



O\ E..h CONTROLLO DINAMICO
A.R.A.

L X

LOMBARDIA

VUOTO TESTA DELLA GUAINA

VALUTAZIONE DEL FUNZIONAMENTO DELLA GUAINA

<10kPA TRA 1630 Kpa >30kPA

kil ol ? o L L

T LU T
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T POSIZIONAMENTO DEL GRUPPO

LOMBARDIA




VUOTO ALLA TESTA DELLA GUAINA CONTROLLO DINAMICO

Y 1
LAOINBB'I-\ARI.JIA o
ANNO |VACCHE
2023 1623

VUOTO TESTA POST. E ANT. AL PICCO

2023 P 2023 A 2024 P 2024 A 2025 P 2025 A
m <10 26,50% 48,00% 16,20% 38% 17,80% 38,90%
m 10-30 60% 46,80% 64,90% 53,60% 62,70% 52,20%
m>30 13,5% 5,20% 18,90% 8,40% 19,40% 8,80%
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LOMBARDIA

ANNO |VACCHE

2023 1623

2024 | 2474 SOVRAMUNGITURA  OBIETTIVO <1|MIN

_ _ SOVRAMUNGITURA POST E ANT.
E<Imin m>1min
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A.R.A

LOMBARDIA

Ipercheratosi.
(Obiettivo <20%)

Anello e
Rigonfiamento
alla base
(Obiettivo <20%)

Colore (obiettivo
<20%)

SCORE 1 SCORE 2

ARAL COSMQOQ

Valutazione Capezzoli

Lesioni aperte
(Obiettivo <5%)

Emorragie
(Obiettivo<10%)

Condizioni della
pelle (ruvida)
(Obiettivo<20%)

SCORE 3 SCORE 4

CONTROLLO DINAMICO

CAUSE EAFATHIQRINCOINVOLTI:
A livello di vuoto e pulsazione
A sovramungitura e bimodalita
A guaine di mungitura non adeguate o troppo usurate
A condizioni ambientali (umidita, temperatura, vento) e
prodotti aggressivi

. . A . . . .
A fattorilegatia | | 6 a (nipart@, bi@ni lattazione, forma
. 7
capezzoli é)
TEAT CONDITION SCORING CHART
Score at least 80 cows or 20% of the Herd —
This page will score 200 teats (using a \ for the first cow and / for the second )- use multiple pages
Use a Flashlight to observe teats
SCORE N SCORE S SCORE R SCORE VR
No RING Smoothor SlightRing ~ RoughRing Very Rough Ring
e
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5‘
A.R.A.
LOMBARDIA

A
VA \

Valutazione Capezzoli

SCORE 1

SCORE 2

SCORE 3

CONTROLLO DINAMICO

SCORE 4

Categoria| n°totali 1 2 3 4 %12 % 34
primipare 8621 2585 | 4510 | 1339 | 160 82% 18%
secondipare 5508 1234 | 2651 | 1273 | 324 71% 29%
pluripare 6453 1195 | 2884 | 1776 | 560 63% 36%
TOTALI 20582 5014 | 10045 | 4388 | 1044 | 73% | 27%
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Lombardia Alleva

B \
MISURA CAPEZZOLI
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) e CONTROLLO DINAMICO
k(3 HIGIENE SCORE

~ ~ =

A Unbuon sistema per classificare il gradodi pulizia deglianimali: G Hgene Score
(Schreinere Ruegg,2003)

nSivaluta la pulizia di arti, mammelle e fianchi delle bovine in mungitura
- ' S HIGIENE SCORE - PUNTEGGIO DI IGIENE

Gestione quotidiana della stalla

| fattori che influenzano il punteggio di igiene
lgiene della mammella

Quanto sono pulite le mammelle e i capezzoli
all'ingresso della sala di mungitura?

Punti da controllare: ligiene e le lettiere nelle

zone di riposo, U'igiene dei pavimenti, la tosatura
o flambaggio dei peli della mammella, il comfort
della cuccetta, la consistenza delle feci, la salute
della mandria, ecc. INormale: <10% punteggio 3

04
HYGIENE SCORING Le mammelle sono troppo sporche: questo
Key: @ causato da cuccette o zone di riposo e da
pavimenti o corsie molto sporche
SCORE  UDDER l.rr:x'\ FLANK COW UDDER | LEGS | FLANK | COW [ UDDER | LEGS | FLANK
5 - \
i \ & \ 1234 [ 1234) 1234 1234 [ 1234 ) 1234 vista laterale della mammella
L \ N # \\ /,r"‘ 1234112341234 1234112341234
3 1234112341234 123411234 ] 1234 g
PEVE BREVE BREY] VS EREYE B R 5 lgiene della parte superiore degli arti:
1234112341234 1234112341234 ‘i" Quanto sono pulite le aree di riposo e decubito?
-
2 1234 [ 1234 (1234 1234 [ 1234 (1234 . 2 - Punti da controllare: gestione delle aree di
123412341234 123412341234 ‘ riposo e della lettiera, comfort della cuccetta,
123411234 1234 1234112341234 - v - consistenza delle feci, salute della mandnia ecc
1234112341234 123412341234 j g [Normale: <15% punteggio 3 o0 4}
1234 [ 12341234 1234 [ 1234 [ 1234 .
; 1234 T334 R T334 ER] 331 vista laterale della groppa e dell’anca
1234 | 1234 | 1234 1234 | 1234 | 1234 lgiene della parte inferiore degli arti e degli
1234 | 1234 | 1234 1234 [ 1234 | 1234 ungaion!:
12341234 | 1234 123412341234 Quanto sono pulite le corsie?
12341 1234|1234 12341 1234|1234 Punti da controllare: 'uso del raschiatore per il
# 1234 | 123411234 123412341234 letame, la pulizia delle corsie non pulite con il
3712371233 233 12331233 raschiatore la consistenza delle fecy, la pulizia
I;:4 1;;4 1;’34 1:’4 ];;4 1;74 delle aree di attesa, ecc
- - = — il - [Normale: < 20% con punteggio 3 o 4!
12341 1234|1234 12341 1234|1234 :
1234 | 1234 1234 1234 | 12341232 vista laterale degli arti pesteriori e degli unghioni
Yo 3+4 % 3+4

OBIETTIVO SCORE43<20%



- ARAL COSMGQ

A. R A
LOMBARDIA

VERIFICA STATO IGIENICO IMPIANTO E ROBOT
A CONTROLLO STATO DI USURA GUAINE E PARTI IN GOMMA

A CONTROLLO PULIZIA PARTI IN ACCIAIO, GOMMA E VETRO

LATTODOTTO LATTOMETRO GUAINA



VERIFICA DEL SISTEMA DI LAVAGGIO IMPIANROBOT

A A
I ARAL COSMGQ
A.R.A. A
LOMBARDIA
Cerchio di Sinner
.
PARAMETRI DI EFFICIENZA —— e
DETERGENTE MECCANICA
N o - . Y ~ ~ s s .
ANDGGUI ¢qel ¢WI JGGKECEHNeC
AAzcUqRaé Wl WGGKEHNe ¢
A Durata del lavaggio i
TEMPERATURA TEMPO DI
A Turbolenza ( e )
A Concentrazione del detergente st
Fattori operativi che influenzano il
processo di lavaggio
Fase Range di temperatura ottimale Durata J
y
Pre-risciacquo 38-55°C Alcuni minuti 0 PRELAVAGGIO LAVAGGIO RISCIACQUO
| Rimozione grossolana dello sporco Rimozione dello sporco visibile e Eliminazione di eventuali restdui del
riduzione della carica microbica lavaggio
Lavaggio principale 43-77°C 12-15 minuti ty~ 15 min, t¢ ~ 6 min.
Ll 45-70fC 15-30°C
Post-risciacquo 20°C Alcuni minuti _

Tempo totale per il lavaggio della mungitrice 25-30 minuti

acqua troppo calda provoca la denaturaziome
delle proteine e acqua troppo fredda la
cristallizzazione dei grassi, con formazione |di
film di difficile rimozione sulla superficie

NP,
Avelocita del
fluido: 7-10 m/s

(ISO 5707); e
influenzata da
pendenza delle
tubazioni e livello
del vuoto
applicato;
Aper aumentare la
turbolenza: sbalzi
di pressione
facendo entrare
aria attraverso un
pulsatore oppure
valvole/iniettori
RQI N |




Lombardia Alleva

LOMBARDIA

x Verifica tempi di raffreddamento -

x Verifica temperatura di lavaggio X

x Verifica termometro Tank

ARAL COSMQQ

us S8 Tengestue

VERIFICA TANK STOCCAGGIO LATTE

ik

28

e T i S S
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)
Terpsaun disiocaggo $74C
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) ARAL COSMGQ SERVIZIO FGAS
RICERCA DELLE FUGHE DI GAS

LOMBARDIA

I1'9 Gennaio 2019¢é stato pubblicato sulla Gazzetta Ufficiale iDPR rf146/2018, recante
attuazione delregolamento (CE) n. 517/2014ui gas fluorurati ad effetto serra, che si pone 12 TECNICI CERTI FICATI

come obiettivo il contenimento, la prevenzione e la riduzione delle emissioni in atmosfera

dei gas fluorurati ad effetto serra, contemplati dal protocollo di Kyoto, attraverso una serie di

GRt el DWYWecARYURWI ¢Wt 2YaNWI JWORGGK CAGHRgY W DaauwyaGcu
prodotti e apparecchiature fisse contenenti tali gas

x ¢ WUV 8¢ q R@pératiore(ptdpietario Ll iitikzzatore) ad effettuare il controllo

periodico delle proprie apparecchiature di refrigerazione (es: tank stoccaggio latte),

condizionamento, pompe di calore contenenti gas fluorati, tramite personale certificato, per

prevenire / individuare eventuali perdite di gas e ripararle tempestivamente.

Gli impianti soggetti alla suddetta normativa sono tutti quelli che contengono gas Fluorati.

La mancata applicazione del suddetto regolamento costituisce reato e comporta

t cUARYURWI ¢ We UWG RURG YW RWK WP IOMMMAMMILGT We UWGet t R
x KW A xWecaWnRUWDW RW 2GGYI ¢l DWNaGRWecaGWI2¢cqyY!l RWeT
mette a disposizione un servizio che prevede:

wverifica periodica delle fughe di gas delle apparecchiature di refrigerazione e

condizionamento da parte di personale certificato;

M ROCtHRYWI Ddde W RAGRel ¢ARYUIWI RWet + WUAC W RWGNWUI T Ra
MHY G2 URBEARYUWUW Wadk RUqUWI 2 00qYWRUW7¢UHeW?2 e qRW[] EIO

qc¢ wayl

e2Yl el ¢cqRWI DGdGk REIGRecUqVY6

Carica di refrigerante TorCO2eq Frequenza dei Controlli Frequenza Controlli in presenza di
un sistema di rilevamento delle
perdite

Fino a 50 Ogni 12 mesi Ogni 24 mesi

Da 50 a 500 Ogni 6 mesi Ogni 12 mesi

Oltre 500 Ogni 3 mesi Ogni 6 mesi


http://www.minambiente.it/sites/default/files/archivio/normativa/regolamento_ue_517_16_04_2014.pdf
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%ﬁ A CONCLUSIONI
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La COnsulenza Sistema Mungitura Obiettivo Qualita Latte di
ARAL e uno strumento fondamentale per la gestione dei
protocolli finalizzati:

A al miglioramento della Qualita del latte,

A al BenessereAnimale

A alla Sanitadella mammella

X K ¢ GG i RpfhoifsdRaYelbbktante di protocolli permette di
prevenire e ridurre la mastite con conseguente riduzione del
farmaco In allevamento, inoltre consente di migliorare |
parametri della qualita del latte mantenendoli costanti nel
tempo.
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